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Cografi Simir : Diizcee ili

Kullanim Bicimi : Diizce Bigag ibaresi ve mahreg isareti amblemi, Uriiniin kendisi veya

ambalaji iizerinde yer alir. Uriiniin kendisi veya ambalaji iizerinde
kullanilamadiginda, Diizce Bigagi ibaresi ve mahre¢ isareti amblemi,
isletmede kolayca goriilecek sekilde bulundurulur.

Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Diizce Bigagi; celik malzeme kullanilarak tasarlanan bicagin dayanikliliginin artirilmasi, yiizeyinin
islenmesi, sap takilmasi ve kilifin yapilmasi suretiyle Diizce ilinde el is¢iligiyle ve kisiye 6zel tasarlanarak iiretilen
bigaktir.

Tasarlanan bigagin kullanim amacina ve uygulanacak yiizey siisleme sanatina bagli olarak paslanmaz celik,
karbon ¢eligi, takim ¢eligi ve Sam ¢eligi kullanilir. Diizce Bigaginin yiizeyi ustanin tercihine gore, graviir, rodajlama,
kakma, kabartma (rolyef) gibi siisleme sanatlart ile islenir. Ayrica bigaklarin sap ve kiliflarina minyatiir, tezhip ve
ebri gibi siisleme teknikleri de kullanilabilir

Diizce Bicagi namlu (bigak) ve sap olmak lizere iki boliimden olusur. Ayrica kilif Diizce Bigaginin
tamamlayici bir 6gesidir.

Diizce Bigaginin sap kismu ise iki sekilde hazirlanir.
Kapak saph namlu (full tang): Celik kuyruk kabza ile ayn1 genislikte olup kuyrugun sonuna kadar uzanir.

Kuyruk sapli gegme namlu: Sap tipine gore sekillenen namludur. Celik sapa sikistirilir. Kabza ¢eligi sararak
disardan goriinmesini engeller.

Diizce Bigagimin sap kismi bigagin elde tutulan kismi olup bigagin agiz kisminin biiyiikliigiine, kullanilacak
malzemenin tiirll veya yapim teknige gore farkli dlciilerde yapilabilir. Bigagin sapinda kullanilan malzeme fark
etmeksizin iki teknik sap bulunur. Bunlar “yekpare ve kapak” olarak adlandirilir. Bigak sap1 agag, boynuz, kemik,
kosele veya madeni saplarin islenmesiyle imal edilir. Sap, yapiminda kullanilan malzemenin tiiriine gore iglenir.
Ayrica sap cesitli tag ve degerli madenlerle de islenebilir.

Kilif, bigagin taginmasina ve korunmasina kullanilir ve her bicaga 6zel olarak yapilir. Kilif deri, ahsap ve
boynuz islenerek yapilir.

Diizce ilinde uzun bir ge¢mise sahip olan Diizce Bicagmnin, cografi smirin kiiltliriinde ve ekonomisinde
onemli bir yeri vardir. Diizce Bigaklarinda sap ve kiliflarin islenmesi ile yiizey siisleme sanatlarinin uygulanmasi
cografi sinira 6zgi nitelikte olup el is¢iligi ve ustalik becerisi gerektirir. Bu sebeplerle cografi sinir ile {in bagi
bulunur.

Uretim Metodu:

Ustanin veya bigak sahibinin tercihine gore kisisellestirilen Diizce Bigag1 kullanim amaci1 ve uygulanacak
ylizey siisleme sanatina uygun celige (paslanmaz celik, karbon g¢eligi, takim ¢eligi veya Sam celigi (Damascus) karar
verilerek tasarlanan bigagin celik tiirleri ve liretim asamalarina agagida yer verilmektedir.

Paslanmaz celik, paslanmaya ve korozyona kars1 dayanikli oldugu i¢in kullanilan en yaygin ¢elik tiirtidiir.
Bakimi kolaydir ve az bakim gerektirir.

Karbon celigi, keskinlestirme kolaylig1 ve bir kenar1 iyi tutma &zelligi nedeniyle tercih edilir. Sert ve
dayanikli olmakla birlikte paslanmaya egilimlidir. Bu nedenle paslanmaz c¢elikten daha fazla bakim gerektirir.
Ornegin, 1095, 1075 ve 1055 popiiler yiiksek karbonlu gelik bigaklardir.



Sam g¢eligi birden fazla gelik tiiriiniin iist Giste konulup doviilme, uzatma ve katlama isinin defalarca
tekrarlanmasi teknigi ile iiretilen bir gelik tiirtidiir. Ayirt edici bir desene sahiptir ve giicli, dayaniklilig1 ve keskin
kenar tutma yetenegi ile bilinir.

Takim ¢eligi, cok dayanikli oldugu i¢in agir kullanim i¢in tasarlanmis 6zel bicaklarda kullanilir.

Sekil verme: Uretimde kullamlacak celik, diizgiin bir lama haline getirilir. Uzerine bicagin modeli ¢izilir ve
bicagin ana hatlar1 genelde asindirma teknikleriyle sekillendirilir. Bigagin kesici agz1 doviilerek veya asindirilarak
actlir. Ust tesviyesi yapilarak bigagin iizerindeki piiriizler giderilir ve 1s1l isleme hazir hale getirilir.

Isil islem ve su verme: Komiirlii veya propan ocak, ¢eligin cinsine gore 800 ila 1050 °C sicaklikta 1sitilir.
Yine celigin cinsine gore havayla veya 6zel hazirlanmis 1s1l islem yagina daldirilip sogutularak ¢eligin sertlesmesi
saglanir. Yagda sogutulan celik, iyice soguyana kadar kenarda dinlenmeye alinir. Daha sonrasinda 250 °C firinda
45-60 dakika tekrar 1sitilarak 1s1l islemde gelikte olusan gerginlik giderilir. Bu islem ile ¢elige, orta sertlikte esneklik
kazandirilir. Ciinkii sert bicak kirillgan olur ve bilenmesi zordur, yumusak bigak ise ¢abuk korelir.

Balcak takilmasi: Balgak bigak sapinin dnden gelebilecek darbelerden korunmasi amaciyla namlu ve sap
arasina konulan pargadir. Bu parca bicagin tesviyesi, temizlik ve perdahi bitip bigak sap takimina hazir hale
geldiginde hazirlanip yerine aligtirilir. Isil islemden sonra namlunun temizligi bittiginde saptan 6nce yerine takilir.
Sap da balgaga gore yerine oturtulur.

Tesviye ve temizlik islemleri: Isil islemde rengi degisen ¢elik, kalindan inceye dogru gesitli kumlarda
zimpara kullanilarak 1s1l iglemde iizerinde olusan piitiir, renklenme ve kalintilardan temizlenip parlatilarak kabza
takilma agamasina hazir hale getirilir.

Sap yapilmasi: Bigagin sapinda, miisterinin talebine veya ustanin tercihine gore g¢ogunlukla geleneksel
malzemeler kullanilir. Diizce Bigaginda sap, agac (giirgen, ceviz, zeytin, giil, simsir, abanoz, maun, kestane dis
budak vb.), boynuz (geyik, keci, manda gibi hayvan boynuzu), kemik, kdsele veya madeni saplar kullanilir. Model
bicaga uygun malzeme segilerek gegme veya sagli sollu kapaklt sap modelleri islenerek sekillendirilir.
Sekillendirilen sap, per¢in takimina hazir hale gelene kadar kuvvetli yapistiricilar kullanilarak sabitlenir. Sapin kaba
islemleri bittikten sonra perginleri takilarak tesviyesi yapilir. Per¢in takmak igin ister sap takilirken istenirse de sap
takildiktan sonra percin i¢in delikler agilabilir. Perginde genellikle piring malzeme kullanilir. Per¢inin doviilerek
sigirilmesiyle sap bicaga sabitlenir. Sap1 yaparken miisterinin istegine gore gerek kiymetli metallerle gerekse
kiymetli ve yar1 kiymetli taglarla ¢ok gesitli siisleme teknikleri de uygulanabilir.

Yiizey siisleme sanatlarinin uygulanmast: Diizce bigaklarinin ayirt edici 6zellikleri arasinda, bigaklarin namlu
ve tercihe gore sap kisimlarina uygulanan graviir, rodajlama, kakma, kabartma (rolyef) sanatlar1 ile uygulanan
siislemeler yer alir. Ayrica bigaklarin sap ve kiliflarina minyatiir, tezhip ve ebrii gibi siisleme teknikleri de
kullanilabilir.

Kilif yapimi: Diizce Bigagimin kilifi genellikle deri, ahsap ve boynuzdan yapilir. Her usta, yapmis oldugu
bigagin kilifini, bigak modeline uygun olacak sekilde el emegi ve ustalik becerisiyle isleyerek sekillendirir.

Cografi Simir icerisinde Gergeklesmesi Gereken Uretim, Isleme ve Diger islemler:

Diizce ilinde uzun bir ge¢mise sahip olan Diizce Bicaginin, cografi smirin kiiltiiriinde ve ekonomisinde
onemli bir yeri vardir. Bu sebeplerle cografi sinir ile iin bagi bulunan Diizce Bigaginin tiim iiretim asamalari,
belirtilen cografi sinirda gerceklestirilmelidir.

Denetleme:

Denetimler; Diizce 11 Tarim ve Orman Miidiirliigiiniin koordinatérliigiinde ve Diizce Universitesi Sanat,
Tasarim ve Mimarlik Fakiiltesi Geleneksel Tiirk Sanatlar1 Bolimiinden, Diizce El Sanatlar1 Egitim Merkezi
Miidiirliigiinden ve Diizce Kiiltiir ve Turizm {1 Miidiirliigiinden iiriin konusunda uzman birer kisinin katilimiyla en
az 3 kisiden olusan denetim mercii tarafindan yapilir. Denetimler diizenli olarak yilda bir defa, ayrica gerekli
goriilmesi ve sikdyet halinde ise her zaman gergeklestirilir.

Denetim mercii tarafindan; iiretimde kullanilan malzemelerin uygunlugu; iiretim metoduna uygunluk ve
Diizce Bigag: ibaresi ile mahreg isareti ambleminin kullaniminin uygunlugu denetlenir.



Denetim mercii, kamu kuruluslarindan veya 6zel kuruluglardan veya bunlarda gorevli uzman gergek veya
tiizel kisilerden denetimin gerceklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Tescil ettiren,
haklarin korunmasinda hukuki siiregleri yiiriitiir.

Denetim mercii, kamu kuruluslarindan veya 6zel kuruluslardan veya bunlarda gérevli uzman gergek veya
tiizel kisilerden denetimin gerceklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Tescil ettiren,
haklarin korunmasinda hukuki siire¢leri yiiriitiir.



